| Powtoki PVD

na zamdwienie

FP220 - FP245

W celu zwigkszenia zywotnosci mozna zastosowac na frezach powtoki PVD.
Do najwazniejszych zalet narzedzi powlekanych mozemy zaliczyc:

» wieksza mikrotwardo$¢ na powierzchni (zwiekszenie zywotnosci)

» mniejszy wspétczynnik tarcia o stal (mniejsze opory skrawania, eliminacja
zjawiska naklejania sie obrabianego materiatu na boczne powierzchnie freza)

» mozliwos¢ obrabiania materiatdw trudnoobrabialnych oraz stosowania
wigkszych parametréw obroébki

Powtoka: PASYWACJA ( VAPO)

Mikrotwardosc¢ - 900 HV

Wspotczynnika tarcia - 0,6

Kolor - czarny

Zastosowanie - stal < 500 N/mm2 , metale kolorowe

| Powtoka: TiN - azotek tytanu

Mikrotwardosc¢ - 2300 HV
Wspotczynnika tarcia - 0,4

Kolor - ztoty

Zastosowanie - stal < 500 N/mm?2

| Powtoka: TiCN - wegloazotek tytanu

Mikrotwardosc - 3000 HV

Wspotczynnika tarcia - 0,4

Kolor - grafitowo-niebieski

Zastosowanie - stal < 750 N/mm2 , metale kolorowe

I Powtoka: TiAIN - glino azotek tytanu

Mikrotwardos¢ - 3300 HV

Wspdtczynnika tarcia - 0,3

Kolor - fioletowo-szary

Zastosowanie - stal < 1000 N/mm2 , zeliwo , metale kolorowe
Szczegdlnie polecana przy zastosowaniu chtodziw olejowych
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